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1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do serii 100, 200 i 300.

Seria 100, 200 i 300 oznacza przepustnice przemystowe do gazow, przy czym kazda przepustnica
jest skonstruowana z uwzglednieniem specyficznych warunkéw i specyficznego przeznaczenia.
W danych technicznych podano maksymalne warto$ci ci$nienia roboczego i temperatury.
Uszczelnienie przepustnicy dostepne jest w roznych wersjach w zaleznosci od stopnia
szczelnosci, temperatury i oddzialujacych §rodkoéw — patrz dane techniczne przepustnicy.

1.1 Obszary zastosowan:

- gazy kominowe

- gazy procesowe

- gorace powietrze

- przepustnic nie wolno stosowa¢ w instalacjach, w ktorych ci$nienie projektowe przekracza 0,5
bara.

1.2 Tabliczka znamionowa:

Kazda przepustnica posiada tabliczk¢ znamionowa, na ktérej podano numer identyfikacyjny.

W polu ,.Znak” znajduje si¢ numer referencyjny zamawiajacego, jesli wyrazi takie zyczenie przy
sktadaniu zaméwienia.

W razie pytan prosimy poda¢ wybity ,,nr serii”.
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2. BEZPIECZENSTWO

2.1 Wyjasnienie symboli

Ostrzezenie

Symbol odnoszacy si¢ do bezpieczenstwa pracy

Symbol ten pojawia sig¢ przy opisie czynnosci, ktérych nieprawidtowe wykonanie stwarza
zagrozenie dla zdrowia i zycia. Nalezy si¢ bardzo doktadnie zapozna¢ z opisem czynnosci
oznaczonych tym symbolem, a przy ich wykonywaniu zachowac¢ jak najwigksza ostroznos¢.
Powinno si¢ zadbac o to, by wszystkie osoby wykonujace prace przy przepustnicy zdawaly sobie
sprawe z zagrozen.

Poza uwzglednieniem niebezpieczenstw, na ktdre zwraca sig szczegdlna uwage w niniejszej
instrukcji, nalezy przestrzega¢ innych obowiazujacych przepisow w zakresie bezpieczenstwa
oraz zachowac zwykla ostroznosc.

3. PRODUCENT

Przepustnica zostata wyprodukowana w Szwecji. Za projekt i konstrukcj¢ odpowiada
AB GF Swedenborgs Ingeniorsfirma.

4. OBSLUGA PRZEPUSTNICY

4.1 Fabryczna kontrola dzialania

Przed dostawa do odbiorcy obywa si¢ zawsze kontrola wzrokowa uszczelnienia przepustnicy
oraz kontrola dziatania — patrz za§wiadczenie o przeprowadzeniu kontroli dzialania dotaczone do
dokumentac;ji.

Elektryczne urzadzenia nastawcze nie sa poddawane kontroli dzialania po zamontowaniu na
przepustnicy. Przed uruchomieniem nalezy zawsze sprawdzi¢ wytaczniki chwilowe i wytaczniki
krancowe.




5. SKEADOWANIE / PRZECHOWYWANIE

5.1 Informacje ogdlne

Standardowo przepustnice dostarczane sa na palecie. W przypadku mniejszych przepustnic jest to
europaleta, w przypadku wigkszych dostosowana paleta stalowa lub drewniana.

Przepustnice ze stali sa standardowo pokryte warstwa antykorozyjnego podkiadu, o ile nie
uzgodniono inaczej przy sktadaniu zamowienia.

W przypadku sktadowania na placu montazowym nalezy uwzgledni¢ fakt, ze przepustnica
wykonana ze stali nierdzewnej lub innej stali wysokostopowej moze zosta¢ uszkodzona przez
odpryski powstajace przy szlifowaniu, spawaniu itd.

Jesli przepustnica byta narazona na tego rodzaju czynniki, nalezy ja doktadnie wyczys$ci¢ przed
montazem, poniewaz moga one zwigkszy¢ podatnos¢ urzadzenia na korozje.

5.2 Skladowanie na zewngtrz budynku

W przypadku sktadowania przepustnicy na zewnatrz budynku nalezy ja w sposob umiejgtny
przykry¢ brezentem lub podobnym materiatem. Szczego6lnie wazne jest ostonigcie urzadzen
nastawczych.

Przepustnica, badz urzadzenie nastawcze nie moze znajdowac si¢ bezposrednio na ziemi.
Przepustnice wyposaiongq w elektryczne urzqdzenie nastawcze lub elementy ustalajqce naleZy
przechowywaé wewngqtrz, budynku.

5.3 Skladowanie w pomieszczeniu

Przepustnice przechowywane w pomieszczeniu nalezy chroni¢ przed dziataniem wody lub pary
wodne;j. Jest to szczegolnie wazne w odniesieniu do urzadzen nastawczych i elementow
ustalajacych.

6. MONTAZ PRZEPUSTNICY

6.1 KONTROLA PRZED INSTALACJA

Przed instalacja przepustnicy w kanale nalezy podda¢ kontroli uszczelnienie i tarczg
przepustnicy, w celu upewnienia sig, ze w trakcie transportu nie powstaty uszkodzenia.
Uszczelkg przepustnicy nalezy takze skontrolowac przed zamontowaniem.




6.2 INSTALACJA

Konstrukcja przepustnicy umozliwia jej instalacj¢ w kanale pionowym i poziomym.

Powyzej DN 500 o$ musi by¢ zamontowana poziomo.

Przepustnice nalezy instalowa¢ w kanatach rurowych wolnych od naprgzen.

Wazne jest, by przytacza kanatu rurowego byty do siebie przed zamontowaniem réwnolegle.

Przepustnice z kolnierzem

Sruby w potaczeniu kotnierzowym nalezy dokrecaé naprzemiennie jednakowym momentem; nie
ma prawa wystapic¢ przekoszenie.

Jako uszczelnienie w kolnierzu stosowane sa migkkie standardowe lub wzmacniane stalg
uszczelki w zalezno$ci od standardu kotierza i temperatury eksploatacji.

Przepustnice spawane
Przepustnicg spawa si¢ punktowo do obydwu kanatow rurowych, nastepnie spawanie przebiega
naprzemiennie w celu ograniczenia do minimum naprezen rur.

7. URUCHOMIENIE

Przed uruchomieniem nalezy bezwzglednie przeprowadzi¢ dodatkowa kontrolg w celu
upewnienia si¢, czy dane eksploatacyjne sa zgodne z wartosciami ci$nienia i temperatury
podanymi w danych technicznych.

Jesli wartosci temperatury i ci$nienia przekraczaja warto$ci nominalne, istnieje ryzyko
nieszczelnosci i deformacji, co moze prowadzi¢ do obrazen osob.

Uruchomienie urzadzen nastawczych i elementow ustalajacych powinno si¢ odbywac¢ zgodnie z
odpowiednia instrukcja eksploatacji — patrz dokumentacja koncowa.

Ostrzezenie

- Wartosci ci$nienia i temperatury nie moga w zadnym wypadku przekracza¢ podanych w danych
technicznych.

- Niebezpieczenstwo obraZen; nalezy mie¢ §wiadomos$¢, ze przepustnicami wyposazonymi w
urzadzenia nastawcze najczesciej steruje si¢ ze sterowni.

- Nie wolno wymontowywac r¢cznego pokretla lub urzadzenia nastawczego, jesli na przepustnice
oddzialuje przeptyw gazu lub cisnienie roznicowe.

- Nalezy przestrzega¢ og6lnych zasad bezpieczenstwa.

- W trakcie prac prowadzonych przy przepustnicy nalezy odprowadzi¢ powietrze z urzadzen
nastawczych lub wytaczy¢ wylaczniki robocze elektrycznych urzadzen nastawczych.



8. WARIANTY

W Serii 100 zastosowano wewngtrzne utozyskowanie.
Obszar zastosowania:

- gorace powietrze

- lekkie gazy kominowe

W Serii 200 zastosowano zewngtrzne swobodne tozyska kolnierzowe.
Obszar zastosowania:

- agresywne gazy kominowe

- wysokie temperatury




W Serii 300 zastosowano zewngtrzne tozyska kolnierzowe zamontowane bezposrednio na
obudowie przepustnicy. Brak uszczelnienia osi w celu obnizenia wymaganego momentu
obrotowego — ta wersja znajduje zwykle zastosowanie w przypadku przepustnic regulacyjnych
wieloosiowych.

9. KONSERWACJA

9.1 MODULY KONSTRUKCJI

Przepustnice zbudowane sa na zasadzie modutowej ze wspdlnymi osiami, tozyskami i
uszczelnieniami osi.

Taka konstrukcja ma na celu zmniejszenie do minimum koniecznego zapasu cz¢$ci zamiennych

DN Srednica osi Wielkos¢ tozysk *Wielko$¢ uszczelnienia osi
100-200 **]5 mm UCFL-15 6,5 mm

250-700 30 mm UCFL-30 6,5 mm

750-1200 50 mm UCFL-50 9 mm

1250- 70 mm UCFL-70 rozna

*Standardowo stosuje si¢ grafitowe uszczelnienie osi typu sznur.

Moga wystgpowac inne materiaty, szczegdlnie jesli uszczelnienie narazone jest na dzialanie
strumienia powietrza lub pary.

Przed wymontowaniem nalezy zawsze sprawdzi¢ w zataczonej oryginalnej specyfikac;ji.

** Moze wystepowac 0$ 30 mm z odpowiednimi tozyskami i uszczelnieniami.



Przepustnice prostokatne

W tych przepustnicach zastosowano takie same tozyska i tej samej wielkosci uszczelnienia osi,
jak powyzej — w zaleznosci od $rednicy osi.

9.2 USZCZELNIENIE PRZEPUSTNICY

Standardowo stosuje si¢ nast¢pujace rodzaje uszczelnienia

Stal do stali

Wi1okno szkl. z ceram. rdzeniem

Elastomery

Uszczelnienie plytkowe

Montaz fabryczny.
Brak ograniczenia temperatury.

Wymiar zalezy od liczby osi 1 wielkosci.
Temperatura maksymalna 1100 °C

Wymiar zalezy od liczby osi i wielkosci.
Silikon temperatura maks. 150 °C, chwil. 200 °C
Viton temperatura maks. 230 °C, chwil. 250 °C

Stalowe plytki ze stali nierdzewne;j
Temperatura maks. zalezy od warunkéw eksploatacji
Wymiang przeprowadzaja nasi mechanicy



9.3 USZCZELNIENIE OSI

W serii 100 i 200 zastosowano regulowane uszczelnienie osi zwykle z grafitu. W momencie
rozpoczgceia eksploatacji moga wystgpowac niewielkie nieszczelnosci.

Szczelno$¢ nalezy sprawdzi¢ po osiagnigciu temperatury robocze;.

Dokreci¢ uszczelnienie o ¥4 obrotu i odczeka¢ okoto 10 minut.

W przypadku nie uzyskania szczelnos$ci powtdrzy¢ czynnosc.

Uszczelnienie osi z PTFE (teflon)

Jesli uszczelnienie osi wykonane jest z PTFE przy regulacji nie ma potrzeby odczekania. Nalezy
jednak uwaza¢, by nie dociagnac uszczelnienia bardziej niz to konieczne, poniewaz skraca to
jego zywotno$¢ (maksymalne $cisnigcie).

Po dlugim okresie eksploatacji konieczna moze si¢ okaza¢ wymiana uszczelnien.

Ostrzezenie
- wymiany uszczelnienia osi nie wolno wykonywa¢ w czasie pracy urzadzenia.



9.4 REGULACJA LACZNIKOW

Przepustnice wyposazone w laczniki

Ostrzezenie

Prac tych nie nalezy wykonywac, gdy ma miejsce przeptyw przez przepustnicg.

Jesli wymagana jest ponowna regulacja z powodu $ci$nigcia po dtugim okresie eksploatacji lub
wymiany urzadzen nastawczych, zaleca si¢ wykonanie ponizszych czynno$ci w podanym
porzadku.

*  Zamkna¢ przepustnice i odtaczy¢ uklad tacznikoéw miedzy topatkami.

*  JeSli przepustnica jest wyposazona w silownik, nalezy zdemontowa¢ zamocowanie
widetek w celu zapewnienia, ze dlugo$¢ skoku sitownika nie jest zbyt mata. Jesli to
zachodzi, wykreci¢ zamocowanie widetek. Zdemontowaé zamocowanie wideltek i
wlaczy¢ doptyw sprezonego powietrza do sitownika — zamocowanie widetek powinno
teraz by¢ naprezone. Tzn. zapewni¢ dociskanie przez sitownik topatki przepustnicy w
stron¢ uszczelnienia.

*  Jesli przepustnica jest wyposazona w urzadzenie nastawcze, nalezy sprawdzi¢, czy
jest ono tak ustawione, ze topatka przepustnicy dociska w strong uszczelnienia — tzn.
sprawdzi¢ wylacznik $cienny w przypadku elektrycznego urzadzenia nastawczego i
mechaniczny ogranicznik w przypadku urzadzenia pneumatycznego.

*  Zamontowac kolejne ogniwo tacznikow 1 wyregulowac taczniki tak, by napinaly tacznik
do nastepnej topatki.

Regulacji facznika dokonuje si¢ przez poluzowanie nakrgtki blokujacej na faczniku i obrét calego
tacznika. W niektorych starszych wersjach nalezy zdemontowac¢ tacznik i wykreci¢ glowke
widetek, na taczniku brak jest lewego i prawego gwintu.

9.5 KONSERWACJA BIEZACA

Przeglady

Co 6 miesigcy nalezy dokonywac przegladu pod katem wystgpowania nieszczelnosci w
uszczelnieniach osi; w przypadku przepustnic regulowanych przeglad nalezy przeprowadza¢ co
2-3 miesiace.

W przypadku wystgpowania nieszczelno$ci — patrz czgs¢ ,,USZCZELNIENIE OSI”.

W przypadku dtuzszych przerw w eksploatacji zaleca sig przeglad uszczelnienia przepustnicy.



Smarowanie

Lozyska przepustnicy sa smarowane fabrycznie na state i w normalnych warunkach nie
wymagaja ponownego smarowania w catym okresie ich eksploatacji.

W przypadku niektorych zastosowan ponowne smarowanie moze si¢ jednak okaza¢ konieczne.

W odniesieniu do poszczegdlnych serii obowiazuje, co nastgpuje:

W Serii 100 zastosowano wewngtrzne tozyska slizgowe z zewngtrzng smarowniczka.

W Serii 200 zastosowano zewngtrzne tozyska kotnierzowe ze smarowniczka.

Seri¢ 300 wyposazono w tozyska kolnierzowe i smarowniczki.

Klasa i producent smaru zaleza od temperatury i sktadu gazoéw — w celu uzyskania informacji
nalezy si¢ skontaktowac ze swoim dostawca srodkow smarnych.

10. CZESCI ZAMIENNE

Zalecamy stosowanie nastepujacych czgsci zamiennych:

Czes$ci zamienne / przepustnica

* Uszczelnienie przepustnicy (w przepustnicach regulowanych czgsto nie ma uszczelnienia)
* Uszczelnienie osi (dotyczy serii 100 i 200)

* L ozyska (po 2 szt. na przepustnice)

Czesci zamienne / urzadzenie nastawcze
w zalezno$ci od producenta i typu
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