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Tillverkare:

Produkterna:

EG-Forsakran om dverensstammelse
Enligt EGs maskindirektiv 2006/42/EG

AB GF Swedenborg Ingenidrsfirma

Forsakrar harmed att nedan produkt uppfyller alla tillampliga
bestammelser i direktiv 2006/42/EG

Industrispjall "Swedspjall” med typbeteckning serie 150 samt 150-D
Funktion: ON/ OFF eller reglering

Utférande:Spjall som &r utrustad med pneumatisk cylinder samt/eller spjall
med lankarmar, dvs. spjall med flera spjallblad som ar mekaniskt férbundna
med varandra genom lanksystem.

Spjallen far inte tas i drift forran hela driftsinstruktionen studerats och innebdrden av
denna &r forankrad. Om fragor uppstar maste dessa redas ut med tillverkaren fore
driftstagning

Datum: 110503
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1. GENERELLT

Serie 150 finns dven som dubbelspjéll (Serie 150-D) déar spéarrluft tillférs mellan bladen vilket
garanterar 100% téthet.

Serie 150 ar industrispjéll for gaser, max konstruktionstryck 0,5bar. Varje spjall r konstruerat
under givna forutsattningar for specifik applikation. Max. arbetstryck och temperatur framgar
av aktuell specifikation.

Spjélltatningen finns i olika utforanden; allt beroende av tathet, temperatur och media, se
specifikation for aktuellt spjall.

1.1 Anvandningsomrade

— Rokgaser
— Processgaser
— Hetluft

Spjéallen far inte anvandas dar designtrycket Gverstiger 0,5bar.

1.2 Typskylit

Varje spjall ar utrustad med typskyllt, dar identitetsnummer (serie nr) ar angivet.

Under “mérke” aterfinns bestillarens referensnummer om sé ar dnskades vid bestallning.
Vid fragor var god ange det instansade “serie nr”” pd markskylten till oss.
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Serie nr: Ar:

Miirke: Vikt:

2. SAKERHET

2.1 Symbolforklaring

Varning Arbetssdkerhetssymbol

Denna symbol finns angiven vid de beskrivna moment som vid felaktigt
utférande kan innebéra risk for liv och hélsa.

Lds noga igenom de moment som markeras med denna symbol och var
mycket forsiktig nar arbetet utfors.

Se till att alla som arbetar med spjallet kanner till riskerna. Férutom de
faror som sarskilt papekas i denna instruktion maste alla andra
sékerhetsforeskrifter efterlevas och normal forsiktighet iakttagas.
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3. TILLVERKARE

Spjéllen &r svensktillverkade dom &r designade och konstuerade av
AB GF Swedenborgs Ingenidrsfirma

4, HANTERING AV SPJALL

4.1 Funktionskontroll fran fabrik

Fore leverans sker alltid en optisk kontroll av spjalltatning samt ett mandvreringsprov, se
vidare test dokument i slutdokumentationen 6ver aktuellt spjall.

Elektriska stalldon provkars ej elektrisk efter montage pa spjallet, ar provkorda fran fabrik.
Injustering och kontroll av moment- samt granslagesbrytare ar darfor nodvandigt pa site fore
igdngkadrning av spjallen.

5. LAGRING / FORVARING

5.1 Allméant

Spjéallen levereras pa trapall eller enligt overenskommelse vid bestéllning.
Spjéallen &r som standard grundmalade, eller enligt kundens specifikation

Vid lagring pa montageplatsen skall beaktas att spjall av rostfritt stal eller andra hoglegerade
stal tar skada av sprut fran slipning av annat material. Aven svetsstank kan skada spjallets
samt paverka korrosionsfaktorn, darfor bor dom téckas.

5.2 Lagring utomhus

Om spjallet skall lagras utomhus &r det viktigt att tdcka spjallet med pressening eller liknande
pa fackmassigt sétt.

Speciellt viktigt ar att skydda stélldon och elektriska komponenter.

Spjéallets maste laggas fritt fran mark (exempelvis placeras pa trapall). Stéalldon eller annan
elektisk utrustning far inte kunna dverskdljas med vatten, aktuell IP klass pa utrustningen
avgor valet av lagring.

Vid osakerhet kontakta Swedenborg for information.

5.3 Lagring inomhus

Spjall som lagras inomhus skall skyddas mot vatten- och angspolning.
IP klass pa utrustningen skall beaktas vid val av lagring.
Vid osékerhet kontakta Swedenborg for information.
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6. MONTERING AV SPJALL

6.1 Kontroll fore installation

Spjéllens tathet skall inspekteras fore montage, om spjéllet inte ar tatt (dvs om spjallskivan
inte ligger an mot spjalltatningen) var god kontakta Swedenborg for radfragning.

6.2 Installation

Spjéllen &r konstuerade for installation i vertikal eller horisontell ledning.
Axeln maste vara monterad horisontellt (markplan)

Spjéllen skall installeras spanningsfritt i kanalen.

Viktigt ar att kanalens anslutningar ar parallella mot varandra fér montage

Alteriantiv 1.
« Montera losflansarna pa spjéllet utan packning (alla bultar behover inte monteras)
« Stang spjéllet o Fast godkanda lyftstroppar pa lyftoglorna som ar placerade mellan
flansarna och lyft upp spjéllet pa plats (se bild nedan):

Spjallet far ej lyftas diagonalt om det ligger plant med flans horisontellt, da detta
kan skada spjallramen.

 Nar spjallet &r pa plats mot kanalen kontrolleras tatheten runt spjéllbladet pa insida

kanal (T) pa ovan figur. Pa fleraxlade spjéll inspekteras dven tatningen mellan bladen.
o Om det inte tatar &r huset vridet - justering av lyftpunkterna maste goras.

« Haftsvetsa motflansen pa kanalen.

« Demontera bultarna mellan hus och motflans sa att spjéllet kan demonteras

*  Svetsning maste ske intermittent véaxelvis runt hela flansen innan heltsvetsning av
flansen sker, allt for att forhindra formférandring vid svetsning.

 Flansen maste helsvetsas pa insida kanal. Utsida kan punktsvetsas alternativt
helsvetsas.

Alteriantiv 2.

* Lyft upp motflansen mot kanalen.

« Mat upp och kontrollera noga att flansen ar plan och inte vriden. Anvéand bade pass
och rétskiva (om réatskiva inte finns tillganglig kan snére anvandas).

* Nar motflansen &r plan svetsas den mot kanalen.

+ Obs! Ar motflansen skev kommer spjéllet inte att tata ordentligt!

« Nar motstaende flans monteras ar det viktigt ar att flansarna ar parallella samt att
bygglangden ar detsamma runt hela flansen.
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Kontroll efter slutmontage:
 Stang spjallet och ga in i kanalen.
» Inspektera att spjallbladen tétar mot ramens tatningslist:

7. DRIFTTAGNING

Fore driftstagning maste driftsdata kontrolleras mot aktuell spjéllspecifikation.

Angiven temperatur samt tryck far inte Gverstigasen.
Nar spjallet har uppnatt sitt arbetstemperatur kan lackage forekomma genom axeltatningen.
Om s ar fallet maste packboxen justeras, se vidare under punkt 8.4

Varning

— Tryck och temperatur far aldrig dverskidas enligt specifikation

— Risk for personskador! Var med medveten om att spjall med stélldon oftas mandvreras
fran kontrollrum.

— Vid allt arbete med spjall skall luft dréneras om spjéallet &r utrustat med pneumatiskt
stalldon. Om spjallet har elektiskt stalldon maste manoverstrommen till stalldonet brytas.
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8. UNDERHALL

8.1 Lager och packbox

Spjéllen &r uppbyggda efter ett modulsystem dar axlar, lager och packbox & gemensamma.
Syftet &r att reducera lagerlaggning av reservdelar till ett minimum.

Axeldiameter Lager-drivsida * Axeltétning
70 mm UCFL-214 10 mm

50 mm UCFL-210 6 mm

30 mm UCFL-206 6mm

* Axeltatningen bestar av grafitimpregnerad glasfiberflata. Langden maste anpassas efter
behov. Fran fabrik ligger det mellan 3-5 varv runt axeln

8.2 Spjalltatning

Glasfiber med keramisk karna, max arbetstemperatur 700°C.

8.3 Lager frisida

Lagret ar antingen bultat med 4 st M12 bultar mot
spjallhuset eller svetst direkt i huset allt beroende
av driftsdata samt material val av spjéllhuset.

Lager frisida
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8.4 Packbox

Serie 150 ar utrustad med justerbar packbox pa drivsidan.
Packningsmaterialet ar grafitimpregnerad glasfiberflata.
Vid driftstagning av nya spjall kan lackage férekomma vid uppstart.

Vid lackage

Drag at packboxmuttrarna ¥z-varv var och avvakta ca 5 minuter.
Upprepa forfarandet tills lackaget ar avhjalpt.

Om packboxsglanden ar max. komprimerad maste ompackning ske.

Varning

Ompackning av packboxen far ej ske under drifts.
Muttrarna far inte skruvas av — risk for gaslackage

Ompackning

Da inget fléde eller tryck finns i kanalen lossas de tva muttrarna.
Normalt krévs inte att befintligt packmaterial demonteras utan
endast att ny okomprimerat material tillfors, se vidare under
punkt 8.1 for val av dimension.

8.5 Justering av lankarmar

Lankarmar med pneumatisk vridstalldon eller cylinder

Varning Detta arbete far ej utforas om flode forekommer genom spijéllet.
Om efterjustering kravs pa grund av komprimering av spjalltatningen
efter lang driftstid eller byte av stalldon rekommenderas féljande moment i tur och ordning.

- Sténg spjéllet och koppla av lanksystemet mellan bladen.

- Kontrollera att stalldonet ar sé justerat att spjallbladet pressar mot tatningen samt att
inget mekaniskt stop i stalldonet eller att cylindern hindrar donet att anpressa
spjallskivan mot tatningen.

- Atermontera nasta steg av lankarmen och justera lankarmen s att spjallbladet trycket
mot tatningen.

- Gavidare med nasta lankarm pa samma satt som ovan.
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8.6 Lopande underhall

Inspektion
- Inspektera lackage fran packboxen vid uppstart eller var 6:manad for on off spjall och
3:manad for reglerspjall (axeltatningen) pa stalldonssidan
o Vid lackage se under punkt 8.4
- Inspektera lankarmarnas rorelse vid mandvrering, inget synligt glapp far forekomma.
o Rekommenderas var 6:manad.

Smorjning
- Spjéllens lager dr permanetsmorda fran fabrik och kraver normalt ingen
eftersmadrjninga.
- For reglerspjall rekommenderas var eftersmaorjning var 12:manad

9. RESERVDELAR

Vi rekommenderar foljande reservdelar
- Lager drivsida
- Axeltétning
- Spjalltatning
- Var det galler stalldon samt elektrisk utrustning som reservdel maste detta beaktas for
varje order samt hansyn tas till antalet spjall i anlaggningen.
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