AB GF SWEDENBORG

INGENIORSFIRMA—

ANG-, VATTEN- OCH PUMPTEKNIK

01-1-960-1

Montage av rokgasspjall fabrikat Swedspjall for serie 100-600

Alteriantiv 1.

Montera losflansarna pa spjallet utan packning (alla bultar beh6ver inte monteras)
Stang spjéllet
o Fast godkanda lyftstroppar pa lyftéglorna som ar placerade mellan flansarna och lyft upp
spjallet pa plats (se bild nedan):

Spjallet far ej lyftas diagonalt om det ligger plant med flans horisontellt, da detta kan

skada spjallramen.

Nar spjallet ar pa plats mot kanalen kontrolleras tatheten runt spjéllbladet pa insida kanal (T) pa
ovan figur. Pa fleraxlade spjall inspekteras dven tatningen mellan bladen.
o Om det inte tatar &r huset vridet - justering av lyftpunkterna maste goras.
Haftsvetsa motflansen pa kanalen.
Demontera bultarna mellan hus och motflans sa att spjallet kan demonteras
Svetsning maste ske intermittent vaxelvis runt hela flansen innan heltsvetsning av flansen sker,
allt for att forhindra formforandring vid svetsning.
Flansen maste helsvetsas pa insida kanal. Utsida kan punktsvetsas alternativt helsvetsas.

Alteriantiv 2.

Lyft upp motflansen mot kanalen.

Mat upp och kontrollera noga att flansen ar plan och inte vriden. Anvand bade pass och
rétskiva (om ratskiva inte finns tillganglig kan snore anvéandas).

Né&r motflansen ar plan svetsas den mot kanalen.

Obs! Ar motflansen skev kommer spjéllet inte att tita ordentligt!

Nar motstaende flans monteras ar det viktigt ar att flansarna &r parallella samt att bygglangden ar
detsamma runt hela flansen.
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Kontroll efter slutmontage:

e Stang spjallet och ga in i kanalen.

e Inspektera att spjallbladen tatar mot ramens tatningslist:

Om bladet inte tatar — ingen skevhet forekommer pa tatningen
e Om etteller flera blad inte tatar, men &r helt parallella med tatningen i ramen:
o Justera bladen enligt foljande (kan dven tyda pa skadad lankarm):

= Lassa lasskruven pa lankarmen och justera det blad som ej tatar.

= Om detta inte hjalper maste man slappa pa samtliga lankarmar och bérja fran
bdrjan. Kontrollera att det blad déar stélldonet &r monterat stdénger som det skall —
om inte, justera stoppet i stalldonet. Justera sedan nasta blad narmast
stalldonsaxeln (om stalldonsaxeln sitter mellan tva axlar justeras dessa korsvis).
Se vidare separat instruktion for justering av lankarmar pa fleraxlade spjall.

Om skevhet forekommer mellan blad och spjélltétning (i topp eller botten):
e Detta tyder pa att spjallet monterats skevt.
o | detta lage maste tatningen i ramen flyttas (kraver svetserfarenhet).
o Svetsarna som haller tatningsjarnet i huset kapas/slipas bort.
o Spjallet stangs och tatningsjarnet laggs mot spjallbladet som svetsas ater pa plats.
o Det &r viktigt att ratt elektrod anvands for aktuellt material i spjallet.

Postadress: Telefon Telefax Vat. No.
Metodvégen 2D +46-313368780 +46-313368799 SE556093547901
SE-435 33 Modlnlycke info@swedenborg.se www.swedenborg.se



mailto:info@swedenborg.se
http://www.swedenborg.se/

